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A

DIN 6912 A2 Cylinder Head Cap Screw M5x252012
DIN 6912 A2 Cylinder Head Cap Screw M5x1614010
  Aluminium - 6061104-212006-01.iptSUPPORT PLATE26
  AW-7019104-212005-01.iptKAMM 5 (96)15
  AW-7019104-212004-01.iptKAMM 4 (96)14
  AW-7019104-212003-01.iptKAMM 3 (96)23
  AW-7019104-212002-01.iptKAMM 2 (96)42
  AW-7019104-212001-01.iptBASISKAMM (96)11
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NormAbmessungen / Art. Nr.WerkstoffZeichn. Nr. / EDV Nr,BenennungSt.Teil

 

 

D

DIN EN 20 216

 

 

1.  (*)  Entfernung zwischen den Zentren der Bohrungen.
2.  (**)  Toleranz für jede Summe von Schritten.
3.  (***)  Verweis - Abmessung.
4.  Gezeigte Bearbeitung im zusammengebauten Zustand 
ausführen.
5.  Beim Verschrauben der Teile die Gewinde leicht ölen 
und in mehreren Schritten mit einem Drehmoment von 
12Nm anziehen.    
6.  Alle Frästeile je Kamm-Baugruppe dauerhaft und 
sichtbar kennzeichnen (z.B. 1.1;1.2...2.1;2.2...).
7.  Alle Abmessungen mit Toleranzen bei der 
Referenztemperatur von 20°C.    
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